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Abstractor DE4310057 
To reduce the moved masses while 
simultaneously increasing the rigidity of the 
driven components in a device for transferring 
workpieces in a press or a simulator, the 
invention envisages that the drive for moving 
the feed bars (3) in their longitudinal direction 

(2) should be provided by at least one motor 
(7), this motor acting directly or, where a gear 
mechanism (21) is used, indirectly to a 
gearwheel (19) or, where a toothed belt (26) is 
used, to a deflection pulley (25), that the 
gearwheel (19) should interact with a rack (20) 
extending in the longitudinal direction (2) of the 
feed bar (3) or the deflection pulley (25) should 
interact with a toothed belt (26) extending in 
the longitudinal direction (2) of the feed bar (3), 
and that a take-off point (16) at which a 
connecting rod (17) is hinged to one end part, 
the other end part being hinged to the feed bar 

(3) , should be formed in a region (15) remote 
from the feed bars (3) on the rack (20) or 
toothed belt (26). 
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@ Vorrichtung zum Transfer von Werkstiicken durch eine Folge w 

@ Zur Verringemng der bewegten Massen bei gleichzeitiger 
Erhohung der Steifigkeit der angetriebenen Bauelemente in 
einer Vorrichtung zum Transfer von Werkstiicken in einer 
Presse oder einem Simulator sieht die Erfindung vor, daS der 
Bewegungsantrieb der Transportschienen (3) in ihrer Ungs- 
richtung (2) von zumindest einem Motor (7) erfolgt, der 
direkt, bei Verwendung eines Getriebes (21) indirekt auf ein 
Zahnrad (19), bei Verwendung eines Zahnriemens (26) auf " 
ein Umlenkrad (25) wirkt, dad das Zahnrad (19) mit einer sich 
in Langsriohtung (2) der Transportschiene (3) sich erstrek- 
kenden Zahnstange (20), das Umlenkrad (25) mit einem sich 
in Langsriohtung (2) der Transportschiene (3) erstreokenden 
Zahnriemens (26) zusammenwirkt, und da& an der Zahnstan- 
ge (20) bzw. dem Zahnriemen (26) in einem der Transport- 
schienen (3) fernen Bereich (15) ein Abgriffspunkt (16) 
gebildet ist, in dem eine Kuppelstange (17) mit einem Endteil 

~ angeienkt Ist, wobei der andere Endteil an die Transport- 

^ schiena (3) angeienkt ist 
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Beschreibung den WerkstQckdurchlauf an. Die Vorrichtung zunj Be- 
wegen der Transportschienen 3 kann generell auch ira 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Transfer Eingang des WerkstQckdurchlaufs angeordnet sein. 

gemlB Oberbegriff des Anspruchs 1. Derartige Trans- FOr die Bewegungen in Offnen-SchlieBen-Richtung4 
fervorrichtungen werden in Pressen, Stufenpressen, 5 und in Hebe-Senk-Richtung sind Motoren 8 brw. 9 ira 

PressenstraBen, aber auch in Simulatoren zum Umset- ZwischenstSnderbereich angeoninet, die Uber Getrie- 

zen von WerkstUcken, im letztgenannten Anwendungs- bemittel die Transportschienen 3 in den angegebenen 

fall zum Einrichten einer Presse verwendeL Achsen bewegen. Mit 10 sind in Fig. 1 und 2 rwei Ge- 

Hierbei ist eine separate Steuerung der Transport- stelle positioniert, die in Schienen 11 quer zur Langs- 
schienen in zwei bzw. drei Achsen erforderlich.'' 10 richtung 2 vennittels Motor 12- und Spindel 13-Anord- 

Sowohl in der DE-OS 33 29 900 Al bei einer Presse, nung versohiebbarsind. 

als auch in der EP 0 147 480 Bl bei einem Simulator sind Jedes Gesteli 10 nimmt ein Antriebsteil, Zahnrad 19 

Einzelmotoren in Anwendung zum Bewegen von Trans- mit Zahnstange 20 auf, wie es aus den Fig. 3 und 4 naher 

portstangen in zwei bzw. drei Achsen wie Umsetzen In dargestellt ist bzw. einen Satz-an Umlenkrollen 25, auf 

einer horizontalen Bewegung, Heben-Senken in einer 15 denen ein Zahnriemen 26 gelegt ist, wie es in Fig. 5 

vertikalen Bewegung sowie Spannen-LOsen in einer ho- angedeutet ist Jewells das Zahnrad 19 oder eine Um- 

rizontalen Bewegung, Die Bewegungen in den Achsen lenkrolle 25 ist liber eine Spindel oder Welle 23 bzw. 18 

sind nach Richtung, Linge, Geschwindigkeit und Be- und ggf. flber ein Getriebe 21 mit einem Motor verbun- 

schleunigungfrei wahlbar. den. 

Die DE-OS 33 29 900 Al zeigt einen mechanischen 20 Fig. 2 zeigt hier bei ansonsten gleichen Teilen bzw. 

Ausbau far die Bewegungen der Transportschienen, gleichemAufbau einen Motor 7 fOrbeide in den Gestel- 

wobei die Transportschienen in Schlitten gelagert in len 10 gelagerte Zahnrader 19 bzw. Umlenkrollen 25. In 

ihrer LSngserstreckung verschiebbar sind. Der Antrieb Fig. 1 ist mit 14 ein der jeweiligen Transportsohiene 3 

erfolgt von einem gemeinsamen Motor aus, der liber naher Bereich an der Zahnstange 20 bzw. der der Trans- 

eine Zahnriemen getriebeneKeilwellejeweils ein Zahn- 2s portschienen naheliegenden Umlenkrolle 25 positio- 

rad je Transportschiene antreibt Jedes Zahnrad wirkt niert. 

mit einer Zahnstange zusammen, die mit dem die Trans- Der Bewegungsabgriff fiir die Bewegung der Trans- 
portschiene tragenden Schlitten Starr verbunden ist portschienen 3 erfolgt im Abgriffspunkt 16, einem den 

DemgegenUber ist es eine Aufgabe der Erfindung. die Transportschienen fernen Bereich 15. Zwar ist hier- 

zu bewegenden Massen zu verringem und die Steifig- 30 durch die in diesem Abgriffspunkt 16 angelenkte und zu 

keit der Antriebselemente und Transportschienen zu einerTransportsohiene3filhrendeKuppelstangel7ian- 

erhdhen. ger als bei einem Abgriff im nahen Bereich 14. Die Aus- 

Diese Aufgabe ist gel5st durch die im Kennzeichen lenkung der Transportschiene 3 bei einer Quer-Bewe- 

des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale. Die Merkma- gung dieser in Richtung der Doppelpfeile 4 oder/und 5 

le der weiteren Ansprfiche beinhalten zum Teil vorteiJ- 35 ist entsprechend geringer. 

behaftete und filr sich erfinderische Ausgestaltungen Entsprechend Fig. 3 ist in dem Gestell 10 ein Zahnrad 
nach Anspruch 1. 19 mit einer Zahnstange 20 im Wrkeingriff. Die Zahn- 
Es ist zwar in der DE 38 42 182 eine Vorrichtung zum stange 20 wird durch ira Gestell 10 drehgelagerte Stiltz- 
Transfer von WerkstOcken bekannt geworden mit je roUen 22 und durch LaufroUen 24 (Fig. 4 und 6) in 
einer Kuppelstange un Antrieb der Transportschienen 40 Langsrichttmg 2 beweglich gefQhrt Etn nach oben ra- 
in Transferrichtung. Der Antriebsabgriff erfolgt jedoch gender Aufbauteil nimmt den Abgriffspunkt 16 ftlr die 
von Kurven. Die Kurvenfolgerhebel sind endseitig Kuppelstange 17 und ein entsprechend erforderliches 
durch eine mitzubewegende Traverse verbunden. Die Gelenklager auf. Gleiche Telle sind, wie aus den Fig. 4 
Traverse weist Stellmotoren und Spindeln auf fiir die und 6 erkennijar, gleich positioniert Fig. 4 laBt die Aus- 
Ausrichtung der Kuppelstangen bei Verstellung der 45 lenkbewegung der Kuppelstange 17 als Folge der Hebe- 
Grundweite zwischen den Transportschienen. Senk-Bewegung 5 der Transportschienen 3, Fig. 6 die 
Anhand von zwei Ausfilhrungsbeispielen soil im fol- Auslenkbewegung dieser als Folge der Querbewegung 
genden die Erfindung naher eriautert werden. Es zeigen: 4 der Transportschienen 3 erkennen. Die Bewegungen 
Fig. 1 den Antriebsbereich an einer Presse oder an der Transportschienen 3 in den Richtungen 4, 5 quer zur 
einem Simulator einer ersten Ausflihrung, 50 LSngsrichtung 2 fiihren durch Beaufschlagung der Mo- 
Fig. 2 den Antriebsbereich an einer Presse oder an toren 8 bzw. 9 zu einem Zurtickziehen der Transport- 
einem Simulator einer zweiten AusfUhrung, schienen 3 in Richtung auf den Antrieb filr die LSngs- 
Fig. 3 einen Schnitt entlang dem Schnittverlauf III-III richtung zu. Die Auslenkbewegung ist bei langerer Kup- 
in Fig. 4, _ pelstange 17 geringer. Fig. 5 zeigt den in einem der 
Fig. 4 einen Antrieb mit einer Zahnstange, 55 jeweils zwei Gestellen angetriebenen Zahnriemen 26 
Fig. 5 einen Antrieb mit einem Zahnriemen und mit der den Zahnriemen 26 treibenden Umlenkrolle 25. 
F1g.6eineDraufsichtaufFig.4. Der Abgriffspunkt 16 - im transportschienenfernen 
Mit 1 ist in den Fig. 1 und 2 eine Presse bzw. ein Bereich 15 — wird durch einen wagenartigen Teil 29 
Simulator positioniert mit in Langsrichtung 2, in Offnen- gebildet, der vermittels Laufrollen 24 in Schienen, wie in 
SchlieBen-Richtung 4 und in Hebe-Senk-Richtung 5 be- eo Fig. 6 mit 27 positioniert, abgegriffen von der Kuppel- 
wegbaren Transportschienen 3. Mit 6 sind Bearbei- stange 17. 
tungsstationen positioniert, fUr die Greifzeuge an den 

Transportschienen 3, Werkzeuge, die mit Schiebeti- Patentansprflche 
schen in die Bearbeitungs- bzw. Einrichtmaschine ge- 

wechselt werden und die Bewegungen der Transport- 65 1- Vorrichtung zum Transfer von Werkstilcken 

schienen 3 einzurichten sind und in denen Werkstflcke durch eine Folge von Bearbeitungsstationen einer 

vennittels der Transportschienen 3 umgesetzt werden. Presse, eines Simulators 0. dgl. Bearbeitungs- oder 

Die mit 2 angegebene Langsrichtung deutet hier auch Einrichtmaschine mit zwei parallel im Abstand zu- 
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3 4 
einander angeordneten Transportschienen, die mit 
Hilfe von Motoren horizontal in ihrer Langsrieh- 
tung, vertikal auf und ab und ggf. horizontal aufein- 
ander zii zu bewegen sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Bewegungsantrieb der Transport- 5 
schienen (3) in ihrer Langsrichtung (2) von zumin- 
dest dnem Motor (7) erfolgt, der direkt, bei Ver- 
wendung eines Getriebes (21) indirekt auf ein 
Zahnrad (19), bei Verwendung eines Zahnriemens 
(26) auf ein Umlenkrad (2S) wirkt, daB das 'Zahnrad 10 
(19) mit einer sich in LSngsrichtung (2) der Trans- 
portschiene (3) sich erstreckenden Zahnstange (20), 
das Umlenkrad (25) mit einem sich in Lfingsrich- 
tung (2) der Transportschiene (3) erstreckenden 
Zahnriemens (26) zusammenwirkt, und daS an der 15 
Zahnstange (20) bzw. an dem Zahnriemen (26) in 
einem der Transportschienen (3) fernen Bereich 
(15) ein Abgriffspunkt (16) gebildet ist, in dem eine 
Kuppelstange (17) mit einem Endteil angelenkt ist, 
wobei der andere Endteil an die Transportschiene 20 
(3) angelenkt isL 

2. Vorriohtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB je Transportschiene (3) ein Motor (7) 
vorgesehen ist, der Qber eine Zahnstange (20) bzw. 
einen Zahnriemen (26) auf die mit einer Transport- 25 
sohiene (3) verbundenen Kuppelstange (17) wirkt. 

3. Vorriohtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Zahnrader jedes Zahnstangen- 
triebs, bei Verwendung von Zahnriemen (26) die 
diesen treibenden Umlenkrader (25) von einem ge- 30 
meinsamen Motor (7) drehgetrieben sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede der Zahnstangen (20) in einem 
Gestell (10) in Langsrichtung (2) der jeweiligen 
Transportschiene (3) verschieblich gelagert ist 35 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daC jeder Zahnriemen (26) in einem Ge- 
stell (10) sich in Langsrichtung (2) der jeweiligen 
Transportschiene (3) erstreckend um UmlenkroUen 
(25)gelegtist 40 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB jedes der Gestelle 
(10) in FQhrungen (11) verschiebbar ist und die Fflh- 
rungen (11) quer zur Langserstreckung (2) der 
Transportschienen (3) verlaufen, wobei fur ein Ver- 45 
schieben der Gestelle (10) an jedem der Gestelle 
(10) je ein Motor angreift. 
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